
超過 100萬次 優質焊接的測試

作為一種經濟的表面溫度測量方法，測溫筆 Tempilstik 十分簡單方便。

不需要複雜的儀器操作和昂貴的校正程序，便可以提供給你準確的結果。

從 38°C 至 1371°C (100°F 至 2192°F)，有超過 85種額定溫度可供選擇。

特別的防滑金屬筆桿，使用時更為方便靈活。

測溫筆 Tempilstik 十分精確，能應付大部份最關鍵的工作，並符合 AWS D1.1
和其他焊接規範/規格的預熱溫度要求。

卓越的焊接品質

• 不含鉛、硫等污染物質

• 高品質的物料，有利於焊接過程

• 70 年的可跟踪記錄，符合 WPS、WPQR 和 WPQ

要求

提高效率

• 更快的測量，減少設置和停工時間

• 能應付最極端的焊接環境

• 獨特設計的防滑鋁合金筆桿，有效地保護筆芯，同時易於控制

更大的信心

• 安全的供應鏈和經驗豐富的分銷網絡

• 通過 AWS D1.1, ASME Code Sec. I, III及 VIII, ANSI/ASME編號 B31.1 及

B31.3 認證

• 優越的可追溯性 - 每支筆芯印有溫度及批號，符合 NIST 追蹤規格告知正確

溫度

應用

a. 金属焊接前后、工件热处理的温度指示.

b.探测轴承、锅炉、变压器、电机、电子零件、液压系统等运作时温度过高的警

告指示。

使用场合

• 精確度高 - 準確度可達額定溫度的+/-1%
• 減少裂紋和內應力形成的風險

• 減低變形和淬硬區出現的可能

• 促進氫於鋼鐵中擴散逸出

• 預熱

• 退火



• 應力消除處理

• 層間溫度控制

• 焊後熱處理

• 更多其他.....

使用方法:

在加熱過程中，只需簡單的用測溫筆 Tempilstik
在工件表面劃動，一旦表面溫度達到測溫筆

Tempilstik 的額定溫度，筆芯材料會瞬間熔化，

給出清晰的標記提示溫度到達.

使用案例一：

测量层间温度

- 准备两支测温笔，分别是许可的最高和最低温度。

- 当焊经过后，用高温度一支测温笔扫划。

- 如测温笔熔化，等待让金属冷却。

- 不断用测温笔扫划，直至测温笔不再熔化，表示温度已下降低于许可最高温度。

- 然后用低温度一支测温笔扫划，如不熔化表示温度已低于许可最低温度，需加

热直至测温笔能熔化。




